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LAPMASTER WOLTERS

ENGAGEMENT UND LEIDENSCHAFT
FUR TECHNOLOGIE

Ein Unternehmen, vielfaltige Produkte, leidenschaftliche Mitarbeiter:
LAPMASTER WOLTERS ist seit 220 Jahren ein weltweit fUhrender Her-
steller von hochprazisen Maschinen und Systemen fur die Oberflachen-
bearbeitung unterschiedlichster WerkstUcke.

Unsere Produkte werden Uberall dort erfolgreich eingesetzt, wo hochste
Anforderungen an Oberflachengute, Planparallelitat, Ebenheit und Maf3-
haltigkeit effizient realisiert werden mussen.

Unsere umfassende Kompetenz und Erfahrung erstrecken sich Uber
eine Vielzahl von Industriezweigen, von Einzelserie bis zur Serienproduk-
tion, sowohl fur kleine Unternehmen als auch fur groRe internationale
Konzerne.
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LAPMASTER WOLTERS

ZU HAUSE IN VIELEN INDUSTRIEN

EIN BREITES SPEKTRUM AN MATERIALIEN UND ANWENDUNGEN

Zu unseren Kunden auf der ganzen Welt gehéren bei-
spielsweise Unternehmen aus der optischen Indus-
trie, der Allgemeinindustrie, der Automobilindustrie
und der Halbleiterindustrie. Unser langjahriger Fokus
aufdie individuellen Branchen fuhrt zu einem tie-

OPTIK ALLGEMEININDUSTRIE
2 LCD-Anzeigen 2 Prazisions-
2 Fotomasken lagerbuchsen
2 Plasmabildschirme 2 Kugellager
.. 2 Motorlager
3.

fen Verstandnis ihrer speziellen Anforderungen und
technischen Herausforderungen. Wir bieten qualita-
tiv hochwertige, zuverlassige Bearbeitungsldsungen
und Dienstleistungen fur eine Vielzahl von Materia-
lien, Teilen und Anwendungen wie zum Beispiel:

AUTOMOTIVE HALBLEITER

2 Prazisionskolbenringe 2 Silizium

2 Kraftstoffeinspritz- 2 Siliziumkarbid
systeme 2 Galliumnitrid

2 Antiblockiersysteme ) ..

3.
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MEHRDRAHTTECHNOLOGIE

EXZELLENZ BEIM TRENNEN HARTER & SPRODER MATERIALIEN

BASIEREND AUF 70 JAHREN EXPERTISE

Die Diamantdrahttechnologie hat sich in den letz-
ten Jahren schnell weiterentwickelt, um den allge-
meinen Marktanforderungen gerecht zu werden.
Unterschiedliche Werkstuckabmessungen, engere
Qualitatsanforderungen und héhere Produktions-
kapazitaten erfordern ein neues Niveau von Schneid-
anlagen. Seit 1953 haben wir die Erfahrung gesam-
melt und die Fahigkeiten entwickelt, die erforderlich
sind, um harte und sprode Materialien mit hochster
Qualitat und geringstem Schnittfugenverlust in
Wafer und Teile zu schneiden. Bereits in den fruhen

Das Prinzip einer Schaukeleinheit

Diamantdraht im Einsatz

1990er Jahren fUhrten wir die erste Mehrdrahtsage
ein, damals fur die Halbleiterindustrie. Seitdem wur-
den zahlreiche Sagetypen entwickelt, viele davon
speziell fur ein Marktsegment und fur ein bestimm-
tes Waferformat. Heute sind wir der fUhrende Anbie-
ter von Drahtsagen.

Auch bei Neuentwicklungen kommen bewahrte
Technologien wie die Schaukeleinheit zum Einsatz,
wenn es die Marktanforderungen erfordern. Die
zusatzliche Bewegung des Werkstlcks optimiert
die WerkstUckoberflache, senkt die Welligkeit und
sorgt fur hochste Prazision.

4  www.lapmaster-wolters.de



MEHRDRAHTTECHNOLOGIE

DRAHTSAGEN FUR GROSSEN DURCHSATZ
TECHNOLOGIEN FUR SPEZIELLE MATERIALIEN

Lapmaster Wolters hat den technologischen Stan-
dard fur das Schneiden harter und spréder Materia-
lien mit groRtmaoglicher Material- und Kosteneinspa-
rung gesetzt. In der Halbleiterindustrie, Photovoltaik-,
Optik- und anderen Industrien wird fur immer mehr
Anwendungen die umweltfreundliche Diamant-
drahttechnologie genutzt. Hohere Schnittgeschwin-
digkeiten, ein grofReres Drahtfeld und ultradinne
Diamantdrahte ermaoglichen es, immer mehr Wafer
und Teile schneller, in hochster Qualitat und mit her-
ausragender Prazision zu schneiden. Wenn Material-
harte oder Oberflacheneigenschaften andere Losun-
gen erfordern, ist das Slurry-Verfahren die alternative
Technologie.

DwW292

Sowohl die DW288- als auch die DW292-Plattform

ermoglichen eine grof3e Flexibilitat in Bezug auf

unterschiedliche Werkstuckabmessungen. Diese

sind ausgestattet mit einer Werkstuck-Schaukel-

einheit und anderen zusatzlichen Funktionen, die

den Kunden Vorteile garantieren:

2 Geringe Abhangigkeit bei
Temperaturschwankungen

9 Stabile Schnittbedingungen

2 Hohere Materialausbeute

2 Geringerer Aufwand fUr nachgelagerte Prozesse

www.lapmaster-wolters.de 5



TRENNSAGEN

NACHHALTIGKEIT UND NEUESTE TECHNOLOGIE
INNENLOCH-TRENNSAGEN FUR ZAHLREICHE WERKSTUCKGROSSEN

Das Gleichgewicht zwischen einer wirtschaftlichen
und technologisch fortschrittlichen Produktion, so-
wie den heutigen Anforderungen an die Nachhal-
tigkeit kann eine Herausforderung sein. Werksuber-
holte Innenloch- oder Auf3en-Trennsagen sind ein
Teil der Losung und somit ein Schritt in die richtige
Richtung fur nachhaltige Geschaftsmodelle. Dabei
werden Maschinen, die 30 Jahre oder alter sind, bis
auf ihre Grundkomponenten zerlegt. Alle mecha-
nischen Teile werden aufbereitet, die elektrischen
Komponenten ersetzt, sowie ein bedienerfreundli-
ches und hochautomatisiertes HMI implementiert.
Daraus resultiert eine hochprazise Maschine, welche
dem neuesten Stand der Technik entspricht.

TS23

Die Modelle TS23, TS207, sowie die TS121 zeichnen
sich durch eine hohe Flexibilitat aus, die es ermog-
licht, ein breites Spektrum an Werkstuckgréf3en und
unterschiedlichen Dimensionen zu trennen. Trotz
dieser Flexibilitat wird ein Hochstmal an Prazision
und Stabilitat gewahrleistet. Dementsprechend wer-
den diese Produkte nicht nur im optischen Bereich,
sondern auch zum Trennen von Halbleitermateri-
alien, Magneten, Keramik, Saphir und in diversen
anderen Industrien eingesetzt.

6 www.lapmaster-wolters.de



TRENNSAGEN SERVICE

WERKSUBERHOLTE INNENLOCH-TRENNSAGEN
MAXIMALE FLEXIBILITAT BE|I GLEICHER LEISTUNG

Alle elektrischen Komponenten der Maschine werden
ausgetauscht und ein neues Steuerungssystem wird
implementiert. Die Bedienung erfolgt Uber einen
Touchscreen mit einer neuen HMI-Plattform. Mecha-

IHRE VORTEILE

2 Verlangerung der Lebensdauer einer bewahrten
Produktionsanlage

2 Steuerungs- und Elektrokomponenten auf
dem neuesten Stand der Technik

2 Garantierte ErsatzteilverfUgbarkeit

2 Neues Trennscheiben-Uberwachungssystem
mit HMI-Anbindung

2 Neue Auffangwanne und Schlammsammler

2 Qualitatskontrolle nach Prufprotokoll

2 1Jahr Garantie wie bei Neumaschinen

nisch wird die Maschine komplett demontiert, neu
lackiert und alle Teile in Uberarbeitetem Zustand
wieder montiert.

ZUSATZLICHE OPTIONEN

2 Elektrischer Vorschub

2 Rotationseinheit

2 Automatisches Wafer-Entnahmesystem
2 Variable Drehzahl der Trennscheibe

2 Zusatzliches Zubehor

2 Ersatzteilpaket

2 Wartungs- und Servicevertrag

www.lapmaster-wolters.de 7



GEBRAUCHT

SERVICE

WERKSUBERHOLTE KOMPONENTEN
UBERHOLUNG VON WALZLAGERN, BERILLUNG UND BESCHICHTUNG

VON DRAHTFUHRUNGSROLLEN

GEBRAUCHTE
KOMPONENTEN

EINSENDEN DER
KOMPONENTEN

IHRE VORTEILE

2 Konstante Schnittqualitat

2 Hoherer Ertrag

2 Reduzierte Produktionsausfallzeiten

2 Umfassende Qualitatssicherung gewahrleistet
einen sicheren und stérungsfreien Betrieb der
Uberholten Teile

UBERHOLUNG DER DRAHTFUHRUNGSROLLEN

2 Ist als Kernelement einer Drahtsage
entscheidend fur gute Leistung

2 Hat direkte Auswirkung auf die Schnittqualitat

2 Mit der Zeit kommt es zu einer Abnutzung der
DrahtfUhrungsrollen, was die Leistung und
Wafer-Qualitat verringert

2 Eine neue Beschichtung und eine neue
Berillung, sowie der Austausch abgenutzter
mechanischer Komponenten sorgen fur einen
reibungslosen Betrieb der Drahtfuhrungsrollen

2 Jede Art von Drahtfuhrungsrollen und Berillung
ist moglich — flexibel bei kundenspezifischen
Anforderungen

UBERHOLT

8 www.lapmaster-wolters.de

QUALITATS-
PRUFUNG

UBERHOLTE

WERKS-

UBERHOLUNG KOMPONENTEN

ARBEITSUMFANG

2 Qualitatsprufung

2 Prufung der Oberflachenbeschaffenheit

2 Reinigung

2 Auswechseln von Verschleif3teilen

9 Neubeschichtung/Berillung der Drahtfihrungsrollen
2 Uberholung und Prifung der Walzlager

UBERHOLUNG VON WALZLAGERN

3 Ist unerlasslich fur eine konstante
Produktionsqualitat

2 Hat direkten Einfluss auf die Schnittqualitat

2 Im Laufe der Zeit kommt es zu einem Verschleil3
der Komponenten, wodurch die Stabilitat der
Lager und die Wafer-Qualitat negativ beeinflusst
werden

2 Uberholte Walzlager gewahrleisten eine
reibungslose Rotation der DrahtfUhrungsrollen

2 Die Lageruberholung kann fur alle Drahtsagen
und Lagertypen in unserem Produktportfolio
durchgefuhrt werden

" GEBRAUCHT

e UBERHOLT



PRODUKTUBERSICHT

MEHRDRAHT-SAGEN - PRODUKTUBERSICHT
ENTWICKELT FUR PRAZISION

TECHNISCHE DATEN DW288S4 DW288S6 DW292 DW296 DS261
'?EEI-TEELE(;GIE Diamsellg:s}l/raht/ Diamantdraht DiarT\SalLr]:rc}l/raht/ Diamantdraht Slurry
Werkstiick-@ [mm] | 205 (Option: 230) 166 305/205 5210/2182 305 (Option: 450)
Ladelange [mm] : 420 V 650 650 860 V 400
ﬁ)rlwlzeanhl Drahtfihrungs- 5 5 3/2 3/2 3
Schaukeln des WerkstUcksz +12° +12° +8° - -
.................... : : Maschine: Maschine: :
e serimse smasde CNONR SN e 4l
0,5%2,0%2,2 09%2,0%272
Gewicht ca. [t] 11,1 12,0 9,3/10,7 10,9 12,0

TRENNSAGEN - PRODUKTUBERSICHT
WERKSUBERHOLT SO GUT WIE NEU

TECHNISCHE DATEN

TS23

TS207 TS121

TS116

TECHNOLOGIE Innenloch-Trennsage Innenloch-Trennsage AuBen-Trennsage AuBen-Trennsage

Werkstlck-@ [mm]

50-153 100-215 0320x140 0l140x50
Ladelange [mm)] 650 2100 (Option: 2400) 500 300
Maschine: Maschine:
Abmessungen 15%x1,3x2,3 1,3x1,0x1,9
1,7x1,7x2,1 3,6x4,4%x25
[LxBxH] [m] ' ' ' ' ' ' Schaltschrank: Schaltschrank:
0,6x1,0x2,0 0,6x1,0x2,0
Gewicht ca. [t] 1,5 8,5 2.4 2,0

TECHNISCHE ANDERUNGEN VORBEHALTEN

ANDERUNGEN VORBEHALTEN

VerflUgbarkeit des
Produkts

gung zu stellen sowie auf Anfrage erhaltlich

i Vom Kunden fur die WerksUberholung zur Verfa- |

Vom Kunden fur die Werksuberholung
zur Verflgung zu stellen

www.lapmaster-wolters.de
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AC BAUREIHE

ZWEI SEITEN - EIN ZIEL

HOCHSTE PRAZISION FUR ALLE MATERIALIEN UND INDUSTRIEN

Unsere Doppelseiten-Batchbearbeitungsmaschinen
aus der Peter Wolters AC Baureihe erfullen hdchste
technologische Maf3stabe und Anforderungen. Egal,
ob Feinschleifen, Lappen, Honen, Entgraten oder
Polieren: Mit den bewahrten Maschinen der AC Bau-

reihe fertigen Sie Werkstlucke von unerreichter Pra-
zision im p-Bereich. Sie bieten Ihnen die ndtige Per-
formance und Prozesssicherheit, um flexibel und
wirtschaftlich auf sich andernde Anforderungen
reagieren zu konnen — heute und in Zukunft.

Vom attraktiv ausgestatteten Basismodell zur High-End-Ausstattung,
fur klein- bis groBformatige Werkstlicke, die AC Maschinenserie bietet
Ihnen unschlagbare Prdzision und Produktivitdt.

10 www.lapmaster-wolters.de



DOPPELSEITEN-BEARBEITUNG

HOCHSTE PRAZISION FUR SAMTLICHE PROZESSE

Die Bearbeitung mit den AC Maschinen findet in
Ladungen statt, beider die Werkstucke in Lauferschei-
ben spannungsfrei gefuhrt werden. Dabei werden die
Arbeitsscheiben und der Innenstiftkranz angetrieben,
wodurch sich die Lauferscheiben, die Uber die AuB3en-
verzahnung mit den Stiftkranzen verbunden sind,

Beim Honen werden wie beim Feinschleifen Arbeitsscheiben mit gebun-
denem Korn eingesetzt, wie z.B. Siliziumkarbid, Korund oder Aluminioxide.

L = LAPPEN

Beim Polieren greift das in einer Paste oder Polieremulsion enthaltene
lose Polierkorn mechanisch in die Oberflache des Materials ein. Dadurch

werden hochste Oberflachenguten erreicht.

D = ENTGRATEN

abwalzen und somit eine Lauferscheibenrotation er-
maoglicht wird. Diese Art der Relativbewegung zwi-
schen Werkstlck und Werkzeug fuhrt zu einer sehr
gleichmafigen Belastung des Arbeitsbelags sowie zu
einem auf3erordentlich ebenen Materialabtrag und
einer hohen Oberflachenqualitat der WerkstUcke.

F = FEINSCHLEIFEN

Als Feinschleifen bezeichnen wir das Bearbeiten von Werkstlicken mit
gebundenem CBN oder Diamant-Korn. Die Schleifscheiben werden far
die jeweilige Applikation optimal spezifiziert.

H = HONEN

Das Lappen ist ein spanendes Verfahren mit losem Korn in einem Medium,
dem Lappmittel. Beim Lappen wird mit rollendem Korn gearbeitet, wo-
durch sehr hohe Oberflachenguten erreicht werden kénnen.

P = POLIEREN

Beim Entgraten von Werkstlcken auf einer AC Maschine werden Bursten
als Arbeitsscheiben eingesetzt. Die Einzelfaden der Werkzeuge enthalten
abrasives Material, wie z. B. Siliziumkarbid, Keramik oder Diamant.

www.lapmaster-wolters.de 11



AC BAUREIHE

INNOVATION KONSEQUENT UMGESETZT
BAHNBRECHENDES MASCHINENKONZEPT FUR IHREN ERFOLG

Die Hochproduktivitats-Zweischeibenmaschinen
aus der AC Baureihe sind nach modernster Tech-
nik konstruiert und Uberzeugen durch das durch-
gangige Konzept. Dieses verbindet aufgrund der
modularen Bauweise die hervorragende Bedien-
barkeit mit der Prazision modernster Steuerungs-,
Antriebs- und Messtechnik. Schnell abnehm-
bare Maschinenverkleidungen garantieren beste

Obere Arbeitsscheibe

Mittenantrieb und
Innenstiftkranz

Untere Arbeitsscheibe

Innenstiftkranz
und Messsteuerung

Untere

12 www.lapmaster-wolters.de

Zuganglichkeit. Die nach Prozessende automatisch
ausschwenkbare obere Arbeitsscheibe optimiert
die ergonomische Zuganglichkeit zum Arbeits-
raum zur Be- und Entladung der WerkstUcke.
Langlebigkeit, Zuverlassigkeit, Anwendungsvielfalt -
von filigranen bis zu massiven Werkstucken - die
Baureihe setzt MafR3stabe in Sachen Produktivitat
und Prazision.

Hochgenaues
Belastungssystem

Schwenkarm

AuBenstiftkranz

AuBenstiftkranz mit

elektrischer Hohenverstellung

.



DOPPELSEITEN-BEARBEITUNG

RUNDUM STIMMIG, UNVERGLEICHLICH LEISTUNGSFAHIG

Peter Wolters AC Maschinen basieren auf bewahr-
ten Kernkomponenten, wie hochprazises, pneuma-
tisches Belastungssystem, berthrungsloser Mikro-
messprufer, kraftvolle Antriebstechnologie und der
Siemens SPS Steuerung. Die In-House entwickelte
Software ermoglicht es, die Maschine intuitiv voll-
standig Uber MenUs zu bedienen. FUr einen opti-
malen Zugang zum Arbeitsraum ist der gesamte
obere Teil der Maschine ausschwenkbar.

Um ein maglichst breites WerkstlUckspektrum alb-
zudecken, kdnnen die Maschinen mit unterschied-
lichen Abwalzvorrichtungen, Antriebsleistungen
und Scheibendrehzahlen geliefert werden. Hiermit
wird eine optimale Maschinenauslegung fur jeden
Anwendungsfall erreicht.

Die AC Baureihe ist mit den bekannten, bewahr-
ten und gepruften Zusatzkomponenten wie Spalt-
bildung, Ausrichtvorrichtung und Feinschleifmit-
tel- respektive Lapp- oder Poliermitteldosierung
erhaltlich. Zubehor, wie Messtaster und Post-Pro-
zess-Messung liefern Daten fur die statistische Pro-
zesssteuerung und bieten Prozesssicherheit bei der
Bearbeitung kritischer Werkstucke.

DataCare®, das eigens entwickelte Analysetool, er-
fasst alle Daten der Steuerung und ist somit die
perfekte Plattform fUr die analytische Prozessbewer-
tung, Optimierung und Fehleranalyse.

Wahlen Sie aus unserem umfassenden AC Portfolio -
und finden Sie fur jede Ihrer Anforderungen die
mafgeschneiderte Losung.

OBERE ARBEITSSCHEIBE
MIT SCHUTZHAUBE

Die Schutzhauben der AC Maschinen-
serie sind im Standard aus transpa-
rentem Plexiglas. Ebenfalls sind alle
Schutzhauben geteilt ausgefuhrt
und mit wenigen Handgriffen ist eine
Demontage maglich, um einen opti-
malen Zugang zum oberen Arbeits-
scheibentrager zu gewahrleisten.

Obere Arbeitsscheibe
mit Schutzhaube

SCHWENKARM

Von der AC535 bis AC2000 sind die Ma-
schinen mit einem Schwenkarm aus-
gestattet. Nach Prozessende schwenkt
die obere Arbeitsscheibe aus. Diese
Funktion ermoglicht einen sehr gu-
ten Zugang zum Prozessbereich und
vereinfacht die Be- und Entladung fur
den Bediener.

Ausgeschwenkter
Schwenkarm

HOCHGENAUES
BELASTUNGSSYSTEM
Das Verfahren der oberen Arbeits-
scheibe sowie der Druckaufbau und
die Druckregelung im Prozess erfol-
gen Uberein pneumatisch gesteuertes
System. Die gesamte Druckregelung
erfolgt Uber die Maschinensteuerung
und wird permanent kontrolliert und

visualisiert.

Hochgenaues
Belastungssystem

www.lapmaster-wolters.de 13



AC BAUREIHE

AUTOMATISIERUNGSLOSUNGEN
PERFEKTE WORKFLOWS UND TOP-PERFORMANCE

Wir arbeiten kontinuierlich an Méglichkeiten und
Wegen, |hre Fertigungsprozesse und |hre Produk-
tivitat zu verbessern. Unsere intelligenten Automa-
tisierungslosungen fur die Maschinen der AC Bau-
reihe basieren auf praxisgerechten Entwicklungen
mit hohem Nutzen fur den Anwender.

FUr die Realisierung lhrer Anforderungen steht eine
Vielzahl von modularen, vorgefertigten und erprobten
Losungen in Hardware und Software zur Verfugung.

Sie bestimmen den Grad der Automatisierung durch
Auswahl der bendtigten Module. Die Bausteintech-
nik schafft klare Verhéaltnisse in punkto Ubersicht-
lichkeit beim Projektieren und ermdglicht einen stu-
fenweisen Aufbau des Automatisierungsgrades.

Mit unseren unter hartesten Einsatzbedingungen
bewahrten Systemldésungen sorgen wir dafur, dass

sich samtliche Automatisierungskomponenten per-
fekt miteinander verknUupfen lassen.

SPALTLADETISCHE

Sie wollen lhre AC Maschine optimal
auslasten? Unsere Spaltladetische
erlauben die Vorbereitung der Folge-
ladung bereits wahrend der Prozess-
zeit und sind flexibel fUr unterschied-
liche WerkstUlcke einsetzbar.

TWIN LOADER UND
ROBOTERZELLE
Der Twin Loader Uberzeugt durch
dasautomatische undgleichzeitige
Be- bzw. Entladen von zwei Laufer-
scheiben aus Ihrer AC Maschine. Die
Kombination mit einer Roboterzelle
gewahrleistet hochste Produktivitat.

KUNDENSPEZIFISCHE
AUTOMATION

Sie modchten lhre eigenen Ideen
zur Automatisierung umsetzen? In
Zusammenarbeit mit unseren Part-
nern bieten wir auch kundenspezi-
fische Losungen zur Automatisie-
rung von unseren AC Maschinen, die
individuell auf Ihre Anforderungen ab-
gestimmt werden.

14 www.lapmaster-wolters.de



DOPPELSEITEN-BEARBEITUNG

DIE AC BAUREIHE BRINGT SIE ZUM ERFOLG

UNSERE WETTBEWERBSVORTEILE FESTIGEN IHRE POSITION IM MARKT

DIE HIGHLIGHTS DER AC BAUREIHE

2 Ausschwenkbare obere Arbeitsscheibe fur
einen optimalen Zugang zum Arbeitsraum

2 Optimale Oberflachengute, Ebenheit,
Dickentoleranz und Planparallelitat mit
engsten Toleranzen am Werkstuck

2 Hochprazise berUhrungslose Messsteuerung
fur hochste Abschaltgenauigkeiten

IHRE VORTEILE AUF EINEN BLICK

MASCHINENMERKMALE

2 Breites Maschinenportfolio — von der AC 400 bis
zur AC 2000 immer passend flur kundenspezi-
fische Werkstuckgrofen und Ausbringungsmengen

2 Modulares Maschinenkonzept flexible Konfigu-
rationen fur samtliche Kundenanforderungen

2 Patentiertes Kuhllabyrinth in den Arbeits-
scheibentragern fur eine extreme
Temperaturstabilisierung Uber die gesamte
Werkzeugflache

KUNDENNUTZEN / WETTBEWERBSVORTEIL

Verschiedene Maschinenvarianten fur Feinschleifen,
Lappen, Polieren, Honen und Entgraten

Stabile AusfUhrung mit Gussgestell

Lagerungen mit héchsten Genauigkeitsstufen

FUhrendes Prozess- und Technologie-Know-how

Drei separat regelbare Antriebe (Oberscheibe,
Unterscheibe und Innenstiftkranz)

Fernwartungslosung RangeCare® per Mobilfunk oder VPN

Verschiedene Automatisierungsgrade

Hochgenaues pneumatisches Belastungssystem der
oberen Arbeitsscheibe

Ideale Anpassung der Maschine an die Prozess-
anforderungen

Exzellente Schwingungs- und Vibrationsdampfung

Hohe Steifigkeit und Prazision

Individuelle Prozessentwicklung sichert hochstes Level
an Produktivitat

Optimale Oberflachengute, Ebenheit, Dickentoleranz
und Planparallelitat bei engsten Toleranzen am
WerkstUck erzielbar

Kurzfristiger Online Service-Support

Stlckkostenreduzierung, verkurzte Be- und Entladezeiten
sowie Nebenzeiten, konstante Werkstlckqualitaten

Exzellente Arbeitsergebnisse durch Einhaltung der frei
programmierbaren Prozessparameter

www.lapmaster-wolters.de 15



AC BAUREIHE

TECHNISCHE DATEN AC 400

VERSION F, P L, P, D
Scheibendurchmesser [mm] 425/445/475 425/445/475
Ringbreite [mm] 120/150 120/150

Max. Last [daN] 300/500 300/500

Leistung oberer/unterer Antrieb [kW] 3/4 2 .
Drehzahl oberer/unterer Antrieb [min?] 175/320 100

Leistung Mittelantrieb [kW] 1,2 1,2 :
Drehzahl Mittelantrieb [min-] 100 100

KUhlung der Arbeitsscheiben

Maschinengewicht ohne Schaltschrank [kg] 1750* 1750* 2000

Max. WerkstUckhoéhe [mm] 50 50

Max. Werkstuckdurchmesser [mm] 100 100 150
TECHNISCHE DATEN AC 880 AC 1000

VERSION F H
Scheibendurchmesser [mm] 900 1050 1050
Ringbreite [mm] 260 292 292

Max. Last [daN] 1300/2300 1500/2500 1500/2500
Leistung oberer/unterer Antrieb [kW] 18/36 24/36 24
Drehzahl oberer/unterer Antrieb [min?] 150/300 150/250 150
Leistung Mittelantrieb [kW] 4/6 6 6
Drehzahl Mittelantrieb [min] 65/95 94 94
KUhlung der Arbeitsscheiben Scheibenklhlung Scheibenklhlung Scheibenklhlung
Maschinenabmessungen [H x B x T] [rnm] 2400x%2400x%x2400 2450%x2400x%x 2400 2450%x2400x%x 2400
Maschinengewicht ohne Schaltschrank [kg] 7000 7000 7000

Max. Werkstuckhéhe [mm] . 100 100 100

Max. WerkstUckdurchmesser [mm] 260 290 290
TECHNISCHE DATEN AC 1250 AC 1500

VERSION F H F L, P
Scheibendurchmesser [mm] . 1250 1250 1500/1554 1470/ 1554
Ringbreite [mm)] 349 349 443 /536

Max. Last [daN] 2500/4000 2500/4000 3000

Leistung oberer/unterer Antrieb [kW] 36/70 36 50

Drehzahl oberer/unterer Antrieb [min] 120/200 120 145

Leistung Mittelantrieb [kW] 6/9 6 9

Drehzahl Mittelantrieb [min7] 65/90 65 95

Leistung Aussenantrieb [kW] ./ /. ./

Drehzahl Aussenantrieb [min] ./ /. ./

KUhlung der Arbeitsscheiben Scheibenkiuhlung Scheibenkuhlung Scheibenkiuhlung

2600x2500x%x2750

2600x2500x2750

Maschinengewicht ohne Schaltschrank [kg] 7800 7800 8200
Max. WerkstUckhoéhe [mm] 100 100 125
Max. WerkstUckdurchmesser [mm] 320 320 500

*mit Schaltschrank
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DOPPELSEITEN-BEARBEITUNG

AC 535 AC 700
F L, P % F F, H, D L, P
630 534 /562 § 720 720 740/760
170 150/180 § 200 200 220/240
500/800 500/800 : 1000/1800 1000/1800 1000/1800
6/12 3,5/6 24/36 12 12
175/320 100/175 300/420 160 160
15 15 § 2,5 2,5 2,5
100 100 § 83 83 83
ohne ScheibenkUhlung Scheibenklhlung : Scheibenklhlung Scheibenkihlung optional Scheibenkuhlung

1900x1500x1500

2200x1900x%1900

2200x1900x%1900 2200x1900x%1900

2000 2000 4000 4000 4000
50 50 % 75 75 75
170 150 § 200 200 200

AC 1200 °c°
P L
1220 1180
425 385
1000 1000
12/18 12
50/90 50
35 3,5
50 50
Scheibenkulhlung Scheibenklhlung
2500x% 2700 %2450 2500x2700 %2450
7300 7300
50 50
340 340
AC 2000
P L
1809/1935 1809/1935
560/686 560/686
4000 4000
46 46
40 40
7.5 7,5
50 50
7,5 7,5
7,5 7,5
Scheibenkuhlung Scheibenkuhlung
3050x3450%x3500 3050x3450x3500
19500 19500
200 200
600 600

www.lapmaster-wolters.de 17
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EINSEITIGES FLACHLAPPEN UND POLIEREN

EINSEITEN-BEARBEITUNG
FUR HOHE STANDARDS BEI EBENHEIT UND OBERFLACHENGUTE

LAPMASTER Lapp- und Poliermaschinensysteme
kdnnen, wenn sie mit konventionellen Schleifmit-
teln, Diamant-Superschleifmitteln oder Poliermitteln
verwendet werden, Material abtragen und praktisch
jeden festen Werkstoff nach kundenspezifischen
Anforderungen bearbeiten.

Mit unseren Maschinen werden Werkstuckoberfla-
chen so flach, dass man sie in Lichtbandern messen
kann. Die Oberflachen sind so glatt, dass eine leck-
sichere Verbindung ohne Dichtungen maglich ist.
Alle unsere Lapp- und Poliermaschinen sind dar-

auf ausgelegt, das richtige Gleichgewicht zwischen
Abtragsleistung, Oberflachengute und Ebenheit zu
gewahrleisten.

Model 36
Standmaschine, Ausfuhrung mit Pneumatik-Lift

STANDMASCHINEN

LAPMASTER Standmaschinen sind speziell fur ext-
reme Bedingungen in einer Produktionsumgebung
konzipiert und gebaut und erfordern nur minimale
Wartung. Diese Modelle sind mit Lapp-/Polierplat-
ten und einem Durchmesser von 24" bis zu 212" er-

Model 20SL haltlich.
Tischmaschine, offene Ausfuhrung
mit Schutzsystem

TISCHMASCHINEN

Diese Maschinen sind sehr beliebt und mit 15" oder
20" Lapp-/Polierscheiben erhailtlich. Sie sind kompakt
genug, um auf einer Standardwerkbank Platz zu fin-
den, und sehr kostengunstig. Die 20" Maschine kann
mit einem pneumatischen Druckplattensystem fur
Anwendungen ausgestattet werden, die eine hohe
PSI-Komponentenbelastung erfordern.

18 www.lapmaster-wolters.de



EINSEITIGES FLACHLAPPEN UND POLIEREN

IMMER DER OPTIMALE PROZESS FUR DIE ANWENDUNG

Was LAPMASTER Lapp- und Poliermaschinen von
der Konkurrenz unterscheidet, ist ihre Vielseitig-
keit. Jede Maschine wird speziell fur die Anwen-
dung des Kunden ausgelegt. Wir forcieren keine
bestimmte Schleiftechnologie. Das Ergebnis ist die
Entwicklung des optimalen Prozesses fur die jewei-

MIT/OHNE PNEUMATIK-LIFT
LAPMASTER Lapp- und Poliermaschi-
nen sind in offener AusfUhrung oder
mit Pneumatik-Lift erhaltlich. Die
Hauptfunktion der pneumatischen
Ausstattung besteht darin, das Be-
und Entladen zu ermdglichen, ohne
dass die Druckgewichte manuell an-
gehoben werden mussen. Sie kon-
nen jedoch auch verwendet werden,
um die Komponenten innerhalb des
Konditionierungsrings zusatzlich zu
belasten, wenn dies erforderlich ist.

lige Anwendung. Was auch immer die Anwendung
erfordert, Sie kdbnnen sicher sein, dass LAPMASTER
WOLTERS Ihnen die bestmogliche Ausristung und
das geeignetste Verfahren zur Verfugung stellt, um
ebene Oberflachen und extrem feine Oberflachengu-
ten mit unfehlbarer GleichmaBigkeit herzustellen.

Model 72

Ausfliihrung mit Pneumatik-Lift

Model 96
Offene Ausfuhrung

www.lapmaster-wolters.de 19



EINSEITIGES FLACHLAPPEN UND POLIEREN

TECHNISCHE DATEN
VERSION

ScheibenauBendurchmesser [in/mm]

Maschinenabmessungen
[BxTxH][in/mm]

Maschinengewicht [lbs/kg]
inkl. Scheiben

MODEL 15SL MODEL 20SL
3-RING 4-RING 3-RING
...... 15/381 ~15/381 o 20/508
...... 35/89 ~ 6/153 o 5/127
...... 7/178 5,63/143 o 9/228,6
...... 55/140 4,25/108 o 9,5/190,5
...... 1,77/45 ~1,58/40 o 2,5/635
44444444 3 4 - 3
...... 118/30 ~1,18/30 - 15/38
...... 84/38 442 o 183/83
...... 10-70 ~10-70 o 10-70
0,33/0,25 0,33/0,25 0,74/0,55

110V-115V, 1 Phase 60Hz | 220-

analog, variable Drehzahl

wanalog, variable C

29/736x27,2/692x18/456

32,9/836x31,1/790>

191,4/87*

187/85 **

319/145*

*zzgl. 3 Druckgewichte (11,7 kg) und 3 Ringe (9,6 kg)

** 7z9l. 4 Druckgewichte (8 kg) und 4 Ringe (8,4 kg)

*zzgl. 3 Druckgewi

3R OF

79,1/2010x
64,5/1640x
51,7/1313

6380/2900*

TECHNISCHE DATEN MODEL 36
VERSION 3R OF 3R PL 4R OF 4R PL
ScheibenauBendurchmesser [in/mm] 36/9}4 36/9}"4 36/9}4 36/9}"4
Scheibeninnendurchmesser [in/mm] 6,7/17‘2 6,7/17‘2 10,3/2@3 10,3/2@3
RingauBendurchmesser [in/mm] 16,4/4}9 16,4/4}9 14,6/?373 14,6/3‘173
Ringinnendurchmesser [in/mm] 14,4/3@8 14,4/3"68 12,6/322 12,6/3‘22
Ringhshe [in/mm] 4,0/19‘2 4,0/19‘2 4,0/19‘2 4,0/1'(‘)“2
Anzahl der Ringpositionen 3 3 4 4
Starke der Druckplatte [in/mm] 1,2/§Q 1,2/3'”(‘) O,75/}‘9 0,75/}‘9
Gewicht der Druckplatte [Ibs/kg] 54/2@,5 616/2§O 28,6/'2‘LHZ> 616/2?0
Drehzahl Scheibenantrieb [min] 58'“‘ 58"” 58'“‘ 58"”
Motor [PS/kW] 53/4,0 53/40 53/4,0 53/4,0
Spannung 380/500V, 3 Phasen | 230V, 3 Phasen | 50/60Hz
Steuerung anpassbar anpassbar anpassbar anpassbar
Maschinenabmessungen 55,1/11;60X 61,6/15Hé5>< 55,1/11;60X 61,6/15Hé5><
(B T = 1] [in/roorm] 67,5/1715x 67,5/1715 x 67,5/1715x 67,5/1715
58,1/1475 78,7/2000 58,1/1475 78,7/2000
miizgﬁgﬁiiN“ht“bs/km 2094/950* 2679/1215* 2116/960 *** 2755/1300 ****
*zzgl. 3 Druckgewichte (75,0 kg) und 3 Ringe (70,5kg) ** zzgl. 3 Ringe (70,5 kg)
*** zzgl. 4 Druckgewichte (52,0kg) und 4 Ringe (72,0kg) ***zzgl. 4 Ringe (80,0 kg)

TECHNISCHE DATEN MODEL 72

VERSION 4R OF 4R PL
ScheibenauBendurchmesser [in/mm] 72/18288 72/18288
Scheibeninnendurchmesser [in/mm] 18/4572 - 18/457.2 T
RingauBendurchmesser [in/mm] 30/762 S ) 30/7"62 I
Ringinnendurchmesser [in/mm] ""27,25/692,}‘5 .................... 27,25/6‘92,15 e
Ringhdhe [in/mm] 7/i778 7/1778 i
Anzahl der Ringpositionen b A
Stérke der Druckplatte [in/mm] - -
Gewicht der Druckplatte [lbs/kg] - T
Drehzahl Scheibenantrieb [min] 32 32

Motor [PS/kW] 20/15 ) ) 20/"15 )

Spannung 559/480V, 3Phasen | 50/6 Standard-Spannung verfagbar)

Steuerung anpassbaﬁm ) anpasgbar

Maschinenabmessungen
[BxTxH] [in/mm]

137,8/3500%122,1/3100%59,1/1500
.1378/3500%122,1/3100x64,2/1630*

Maschinengewicht [Ibs/kg]
inkl. Scheiben

16755/7600 ***

137,8/3500%122,1/3100%109,2/2775

26455/9750 ***
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EINSEITIGES FLACHLAPPEN UND POLIEREN

MODEL 24
3R OF 3R PL 4R OF 4R PL
24/610 24/610 24/610 24/610
44/114 44/114 7,5/190 7,5/190
11,2/286 11,2/286 9,7/247 9,7/247
9,7/248 9,7/248 82/210 8,2/210
28/70 2,8/70 2,8/70 2,8/70
3 3 4 4
1,2/30 12/30 14/35 1,2/30
24/11 187/85 14/63 187/85
70 70 70 70
i i 2/15 2/15 2/15 2/1,5
ju24OV, 1 Phase 50Hz N 230V, 1Phase | 230/§§3OV, 3Phasen | 230V, 1 Phasﬂg"l 50/60Hz
rehzahl anpassbar anpassbar anpassbar anpassbar
;"185/470 43,3/1106;” 50,8/1296'; 43,3/1106"?‘ 50,8/1290x
o ) 57,9/1470% 46,8/1190 57,9/1470x%73,8/1875 57,9/1470% 46,8/1190 57,9/1470x73,8/1875
1133/514* 1528/693 ** 1168/530 *** 1636/742
“hte (24,9 kg) und 3 Ringe (18kg) * zzgl. 3 Druckgewichte (32,7 kg) und 3 Ringe (22,0kg) **zzgl. 3 Ringe (22,0kg)
*** zzgl. 4 Druckgewichte (30,8kg) und 4 Ringe (25,5kg) ***zzgl. 4 Ringe (22,5kg)
MODEL 48 MODEL 56
3R PL 4R OF 4R PL 3R OF 3R PL 4R OF 4R PL
48/1219 48/1219 48/1219 56/1422 56/1422 56/1422 56/1422
8,5/216 12,9/330 12,9/330 10,7/271 10,7/271 14,4 /368
22,4 /570 20,0/508 20,0/508 252/641 252/641 23/585
19,8/505 17,0/ 432 17,0/ 432 22,7/578 22,7/578 20,8/530
4,0/102 4,0/102 4,0/102 6/152 6/152 ~6/152
3 4 4 3 s 4
1,25/32 - 1,25 /"32 - - - -
880/400 - 880/§OO - - - -
48 48 48 48 48 48 “8
14,75/11 10/75 14,75/11 14,75/11 14,75/11 14,75/11 14,75/11
30/480V, 3Phasen | 230V, 3 Phasen | 50/60H i 380/480V,3 Phasen | 50/§O Hz (Nicht-Standard-Spannung verfagbar)
anpassbar anpassbar anpassbar anpassbar anpassbar anpassbar anpassbar
90,9/2310 » 79,1 /2610x 84,8/2i54 x 68,9/1752x ‘ 68,9/1552 . 68,9/1"‘752 x 68,9/&955# """"""
64,5/1640 x 64,5/1640x 61,9/1560 x 80,7 /2050 x 91,1/2315 80,1/2035 x 84 /2135 x
50,4 /1280 51,7/1313 88,1/2240 52/1320 ~ 886/2250 52/1320 88,6/2250
7363/33600  6380/2000  7363/330r  LUIRIR0 e echaiven inkt aihatben.
*zzgl. 3 Ringe (111kg) **zzgl. 4 Ringe (160kg) *zzgl. 3 Ringe (228,0kg) ** zzgl. 4 Ringe (165,0kg)
MODEL 84 MODEL 96
4R OF 4R PL 4R OF
84/2133,6 84/2133,6 96/2438,4
19/482,6 - 19/4826 [ 244620,
35/ggg _35/889 40/1016
32/g1i2g 32/8128 i 37,25/946
7/177.8 S i - 7/i778 5/127
4 PP . . 4 44444444444444 4
24 o 2 2 .
30/22 30/22 25/18,64

)/ 480V, 3Phasen | 50/‘60 Hz (Nicht-Standard-Spannung verfughbar)

/480V, 3 Phasen '\”‘50/60 Hz (Nichtﬁta ndard—Spannung‘verngbar)

anpassbar anpassbar

anpassbar

x1338/3400x653/1660*

161,4/4100%133,8/3400%x113,8/2890

135,8/3450%127,9/3250% 94,5/2400

x133,8/3400%74,2/1885 **

21440/9725 *** 26455/12000 ***

25000/11339

*ohne Schutzvorrichtung  ** mit Schutzvorrichtung

***zzgl. 4 Ringe (400,0kg) :
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ENTGRAT-SYSTEME

LINEAR-FINISHING-ENTGRATSYSTEM BD 300 L

MODERNSTE TECHNOLOGIE FUR HERAUSRAGENDE
LEISTUNG UND VIELSEITIGKEIT

TECHNISCHE DATEN

Max. WerkstUckbreite [mm]
(mit Wendestation)

BD 300 L

270
125

Burr-Ex® Burst-Aggregate
kurze Maschinen-Basisversion
lange Maschinen-Basisversion

1oder 2 Burst-Aggregate
3 oder 4 BUrst-Aggregate

- Antriebsleistung Burste [kW] 55

- BUrst-Drehzahl [min] 300-1800
- Antriebsleistung Burstkopf [kW] 15

- Kopf-Drehzahl [minT] 30-150
- BUrstentgrat-Werkzeuge pro Station [Stck] 5

- BuUrstentgrat-Werkzeug-@ [mm] 150
Transportbandgeschwindigkeit [m/min] 0,5-10

Steuerung

Siemens Touch Panel

BD 300 L Basismaschine mit bis
zu vier Bearbeitungsstationen

TECHNISCHE ANDERUNGEN VORBEHALTEN
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MASCHINENMERKMALE ENTGRATSYSTEM

BD 300 L

2 1-4 Bearbeitungsaggregate

2 einfache Integration in Produktionslinien

2 automatische Werkzeugverschleif3-
Kompensation

2 integrierte Entmagnetisiereinheit

2 Siemens Touch Panel 10"

2 Schnellwechselsystem fur einfachen
Werkzeugwechsel

2 automatische Burstlangen-Ermittlung

2 zwei Wendekonzepte zur Doppelseiten-
Bearbeitung

2 Absaugung

2 Ruckfuhrbander zum Maschineneinlauf

2 Fernwartungslésung RangeCare®

2 DataCare® Komplettpaket

2 Anbindungsmaoglichkeiten in firmeninterne

Netzwerke




LINEAR-FINISHING-ENTGRATSYSTEM

PETER WOLTERS BURST-ENTGRATSYSTEME
SIND KONZIPIERT FUR HERVORRAGENDE
LINEAR-FINISHING-ERGEBNISSE
Linear-Finishing-Systeme von Peter Wolters bieten
ein extrem breites Spektrum an Lésungen fur Entgra-
ten und Kantenverrundung. Das Maschinenkonzept
der BD-Baureihe ist ausgesprochen flexibel und wird
in verschiedensten Anwendungsgebieten eingesetzt,
z.B. bei der Bearbeitung von Prazisionsbauteilen,
Feinschneid- und Laserteilen, Dreh- und Frasteilen
sowie WerkstlUcken mit schwerem Stanzgrat. Prézisionsteile zur Bearbeitung auf einer BD 300 L

& . . . . .

8 QH T | Mit seiner intuitiven Touch-Bedienung kann das
BD-System leicht an die Anforderungen des Anwen-
ders angepasst und fur unterschiedliche Werkstu-

cke optimiert werden. Parameter wie Starke, Form

und Material des Fadens kdnnen exakt justiert wer-
den. Peter Wolters Linear-Finishing-Systeme sind
als Stand-alone oder auch als halb- und vollauto-

matische Maschine lieferbar.

Eine Auswahl an eingesetzten Blrstwerkzeugen

Bedienerfreundlich durch intuitive Bedienbilder

WerkstUckabmessungen und Linear-Finishing-
Ergebnisse unterscheiden sich und so auch die
Anforderungen an geeignete Entgratwerkzeuge.
Um dem Anwender immer die richtige Burste
fur seine spezifische Anwendung zur Verfugung
zu stellen, hat Peter Wolters sein Portfolio an Ver-
brauchsmaterialien stark erweitert.

DETAILANSICHT DER OBERFLACHENGUTE VON WERKSTUCKEN
VOR UND NACH DER BEARBEITUNG MIT DER BD 300-L IM VERGLEICH

unbearbeitet bearbeitet
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VERBRAUCHSMATERIALIEN

ERSTKLASSIGE CONSUMABLES

DAS TEAM ZUM ERFOLG

Neben unseren etablierten Maschinen, dem zu ver-
arbeitenden Material und des perfekten Prozesses
haben auch die verwendeten Verbrauchsmaterialien
einen grofRen Einfluss auf die Qualitat der Werkstucke.
Jahrzehntelange enge Beziehungen zu erstklassigen,
international tatigen Herstellern erleichtern Ihnen den
Weg zum Erfolg. Lapmaster Wolters unterstutzt Sie
mit unserer F&E-Anwendungstechnik und unserer
Erfahrung bei der Verbesserung Ihrer Produktionsleis-
tung.

Kontaktieren Sie uns — wir unterstUtzen Sie mit:

VERBRAUCHSMITTEL FUR DRAHTSAGEN

2 Umlenkrollen

2 Diamantdraht

2 Strukturierter und gerader Stahldraht
2 Zusatz fur SchneidflUssigkeiten

2 SiC Slurries

2 Diamantslurries

2 Beams

2 Kleber

2 Glue
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VERBRAUCHSMITTEL ZUM LAPPEN, POLIEREN,
FEINSCHLEIFEN UND ENTGRATEN

2 Lauferscheiben

2 Abrichtringe

2 Schleifpulver

2 Lappmedien

2 Vorgemischte Schleifsuspensionen
2 Lappmittel

2 Polierpads




SERVICELOSUNGEN

UNSER SERVICEANGEBOT
MASSGESCHNEIDERTE LOSUNGEN FUR JEDES PROBLEM

ERSATZ- UND VERSCHLEISSTEILE

Um allen Produktionsanforderungen
zu genugen, ist es notwendig, Maschi-
nen in einem guten Zustand zu halten.
Originalersatzteile helfen, ein abge-
stimmtes Gesamtsystem zu halten und
so bestmadgliche Qualitat zu produzie-
ren. Wir beraten Sie gerne und helfen
auch, wenn Originalteile nicht mehr
verfUgbar sein sollten.

- Originalteile fUr unsere Maschinen
- Verschleif3teile fur Ihre Anwendung
- Komptabilitat und Systemeignung
- Substitutionen fur obsolete Teile

LAUFERSCHEIBEN & ABRICHTRINGE

Lauferscheiben spielen bei der sau-
beren FUhrung des Werkstucks eine
grofBe Rolle. Aus diesem Grund bieten
wir lhnen ein auf Ihre Produktionsbe-
durfnisse angepasstes Design. Hierbei
greifen wir auf Erfahrungen mit einer
groBBen Bandbreite an Materialien und
WerkstUckdimensionen zurlck. Selbst
sehr dunne und fragile Werkstlcke
kénnen mit hierfur ausgelegten Laufer-
scheiben bearbeitet werden.

- Optimales Design fur Ihre Anwen-
dung

- Anpassung an Automatisierungs-
Systeme

- Aufarbeitung gebrauchter Laufer-
scheiben

PROZESSBERATUNG

Dank unserer Prozessexperten und einer
groBen Bandbreite an bereitstehenden
Lapp-, Polier- und Feinschleifmaschi-
nen sowie Drahtsagen kénnen wir Sie
in der Anwendung unserer Maschinen
beraten, Versuche fahren und gemein-
sam geeignete Produktionsprozesse
gestalten.

- Beratung durch Experten mit lang-
jahrigen Erfahrungen

- Umfangreiches Maschinensortiment
flr Versuche

- Durchfuhren von Versuchen in unse-
rer Anwendungstechnik zum Verbes-
sern von Prozess oder Evaluation von
Verbrauchsmitteln

SERVICELEISTUNGEN

Unser Team von Service-Technikern deckt
eine groBe Bandbreite von Leistungen ab,
die Ihnen helfen, Ihre Maschine in einem
guten Zustand zu halten, Probleme zu
|6sen, Reparaturen oder Optimierun-
gen durchzufuhren.

- Wartung

- Inspektionen

- Maschinenoptimierung
- Uberholung

- Reparaturen

- Montagen

SMART SOLUTIONS

Alle reden von Digitalisierung, wir nut-
zen sie fur Ihren Vorteil. Angefangen von
Remote Access Uber RangeCare® und
DataCare® bis hin zu neuen Al-Ansatzen
bieten wir Ihnen innovative Lésungen fur
eine optimierte Produktion.

- Remote-Serviceleistungen zur
schnellen und kostengunstigen
Problemlésung

- Daten-Konzepte zur Steigerung
der Transparenz von Produktions-
parametern

- Innovative Al-Lésungen zur
Optimierung der Produktion und
zur Effizienzsteigerung

SERVICE LEVEL AGREEMENTS &
WARTUNGSVERTRAGE

FUr eine reibungslose und effiziente Pro-
duktion sind optimal gewartete Maschi-
nen und kurze Reaktionszeiten im Notfall
unerlasslich. Ein Service Level Agreement
(SLA) schafft Planungssicherheit und
bietet Sicherheit fUr unvorhergesehene
Ereignisse. Dafur stehen verschiedene
Leistungspakete zur Verfugung:

- PlanmaBige vorbeugende Wartung

- Reduzierte Ausfallzeiten lhrer
Maschinen

- Schnelle Reaktionszeiten fur
Remote-Services

- Schnelle Reaktionszeiten fur
Vor-Ort-Support

REPARATUR & INSTANDHALTUNG

Verschiedene Komponenten unserer
Maschinen unterliegen einem Verschleif3.
Oft lohnt sich eine Reparatur oder Uber-
holung dieser Teile, um eine hoch effizi-
ente Produktion und beste Produktquali-
tat sicherzustellen.

. Uberholung von Drahtfiihrungsrollen
und Walzlagern fur Drahtsagen

- WerksuUberholung von MeyerBurger
Mehrdraht- und Trennsagen

- Aufarbeitung von Lauferscheiben

- Reparaturen

UMBAU & UPGRADE

Wir begleiten Sie wahrend des gesam-
ten Lebenszyklus Ihrer Maschine. Hierzu
gehort der Austausch von obsoleten
Teilen oder Komponenten ebenso wie
die Anpassung der Maschine an neue
Entwicklungen und Bedurfnisse.

- Umbau von obsoleten Komponenten
zu Sicherstellung der Teileverfugbar-
keit

- AufrUstung zu Integration von neuen
Funktionen zur Maschinen- und Pro-
duktionsoptimierung

- Anpassung an sich andernde
Produktionserfordernisse

GENERALUBERHOLUNG

Unsere Maschinen zeichnen sich durch
ihre Langlebigkeit und Zuverlassigkeit
aus. Manchmal kann es dennoch not-
wendig sein, sie einer GeneralUberho-
lung zu unterziehen. Wir begutachten
Ihre Maschine und bieten eine fur Sie
angepasste Uberholung an. Oft ist dies
ein guter Zeitpunkt, um Komponenten
zu modernisieren oder andere Anpas-
sungen zu machen.

- Uberholung kompletter Komponen-
ten und Maschinen

- Inspektionen zur Bestimmung des
Maschinenzustands

- Kombination mit wertbringenden
Umbauten und Aufristungen

www.lapmaster-wolters.de 25




GANZHEITLICHE SYSTEMLOSUNGEN

IN ANSPRUCHSVOLLEN BRANCHEN ZUHAUSE

Immer klUrzere Entwicklungszyklen, zunehmend komplexere
Produktionsprozesse und massiver Wettbewerbsdruck:
Erfolg hat nur, wer hohe Qualitatsstandards und Prazision,
maximale Produktivitat, niedrige Produktionskosten und

kurze Bearbeitungszeiten erzielt.
Unsere Maschinen-Baureihen sind aus gutem Grund welt-
weit in nahezu jeder Branche anzutreffen, von Optik Uber
Automotive, Hydraulikmotoren und Pumpen sowie Halb-
leiter. Konzipiert fur hochste Prazision, hohe Zuverlassigkeit
und kostensenkende Effizienz, sind unsere Maschinen der

entscheidende SchlUssel zu Ihrem Wettbewerbsvorteil.

WIR BRINGEN IHREN PROZESS AUF TOUREN
VON DER BERATUNG BIS ZUR SCHLUSSELFERTIGEN SYSTEMLOSUNG

GANZHEITLICHE LOSUNGEN AUS EINER HAND
Unsere Kunden in hochtechnologischen Bran-
chen haben vor allem eines: komplexe Anforde-
rungen und spezifische BedUrfnisse. Ganz egal
fur welche Aufgabe oder Branche, welchen Werk-
stoff oder Markt: wir liefern die passende Ldsung.

Von der ersten Idee bis zur Produktionsbegleitung —
als Ihr kompetenter Partner liefern wir Ihnen ganz-
heitliche Systemldsungen, die sich Ihren speziellen
Fertigungsanforderungen anpassen. So standardi-
siert wie moglich, so individuell wie nétig, und alles
aus einer Hand.

MASCHINE

Das Maschinen-
portfolio reicht von
kleinen kompakten
Maschinen bis hin zu
grofBen vollautomati-
schen Systemen.

Es stehen verschie-
dene Optionen zur
Verflgung, um die
individuellen Bedurf-
nisse fur die jewei-
lige Anwendung zu
erfullen.

PROZESS

Zusatzlich zu den
Maschinen bieten
wir umfassende und
detaillierte Prozess-
entwicklung an.
Unsere Anwendungs-
spezialisten arbeiten
kontinuierlich an der
Optimierung der
jeweiligen Techno-
logien und Prozesse.
Kundenspezifische
Versuchsaufbauten
ermaoglichen die
Demonstration der
Leistungsfahigkeit
unserer Maschinen.
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VERBRAUCHS-
MITTEL

Unser breites Angebot
an Verbrauchsmit-
teln fur die diversen
Anwendungen bietet
zahlreiche Vorteile.
Sie sind speziell auf
die Anforderungen
des Kunden zuge-
schnitten und tragen
dazu beij, die Leistung
zu optimieren, die
Lebensdauer der Ma-
schine zu verlangern,
Kosten zu sparen, die
Produktqualitat zu
sichern und Nachhal-
tigkeit zu fordern.

SERVICE

Unser global aufge-
stellter Service bietet
nicht nur Ersatzteile,
Reparaturen und
Wartungsvertrage
fur Ihre Anlagen.
Das Angebot reicht
weiter Uber Training,
Maschinen-Upgra-
des und komplette
Uberholungen der
Gesamtanlagen.

NEBEN-
AGGREGATE

Ein wichtiger Faktor

fur einen erfolgreichen
Prozess sind die Neben-
aggregate. Wir liefern
z.B. fur den Kundenpro-
zess optimal passende
Filtrations- und Kuhlsys-
teme. Die Komplettlo-
sung aus einer Hand.



KUNSTLICHE INTELLIGENZ

BEREIT FUR KI - DA KOMMT WAS AUF SIE ZU!
INTELLIGENTE DATENERFASSUNG FUR ERWEITERTE ANALYSEN

Digitalisierung und fortschrittliche Analytik sind
zwei disruptive technologische Megatrends, die die
Einrichtung von Maschinen und Fertigungsprozes-
sen erheblich verandern werden.

Die Fahigkeit, wertvolle Einblicke in Live-Prozess-
parameter zu erhalten, ermdglicht den Kunden ei-
nen kontinuierlichen Wissenszuwachs, kombiniert

Was DataCare® fur Sie leisten kann:
=
-

Die Zeit rennt und der technologische Fortschritt
auch! Lapmaster Wolters ist sich seiner Verantwor-
tung gegenuber seinen Kunden und deren Erwar-
tungen an Innovationen und Lésungen, die auf den

/II Optimierter Durchsatz

-

Erhdhung der Abtragsraten

Maximierte Maschinenlaufzeit

mit der Moglichkeit, ihre Maschineneinstellungen
entsprechend den spezifischen Zielen anzupassen.
Lapmaster Wolters' DataCare® ermoglicht eine kon-
tinuierliche Datenerfassung in Kombination mit
einemfortschrittlichenanalytischen Ansatz,umerste
datenbasierte OptimierungsmafRnahmen durchzu-
fUhren.

Hochste Fertigungsqualitat durch maximale Prozesstransparenz

Berichterstattung und Visualisierung von fruheren und aktuellen Daten

Optimierte Prozessstabilitat durch Live-Prozessanpassung

Speicherung aller relevanten Datenstrome inklusive Datenexportfunktion

Al ready — Datenerfassung ermaéglicht den Aufbau kunstlicher Losungen

neuesten technologischen Entwicklungen basieren,
bewusst. Um diese Erwartungen zu erfullen, bietet
Lapmaster Wolters ganzheitliche Losungen an,
die auf kunstlicher Intelligenz basieren.

Konzept der ,einzigen
Informationsquelle”

Vorausschauende Alarmierung
und Berichterstattung

'l
-~y
\é

24/7-Verfugbarkeit und Datenzugang
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LAPMASTER WOLTERS - GLOBAL DENKEN, LOKAL HANDELN

Sie interessieren sich fur eines unserer Produkte, bendtigen eine
Beratung oder mochten ein Angebot einholen? Um sich direkt mit
einem unserer Vertriebs- und Serviceburos in Verbindung zu setzen,
besuchen Sie gerne online unsere StandortUbersicht:

PASSION FOR PRECISION
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